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Résumé

Notre projet de fin d’études consiste a réaliser ’automatisation de la machine de
dégommage d’un filtre de poussiere FKC par I’automate programmable Zelio SR20A21BD, au
sein du groupe SIM.

Le systéme étant commandé au départ par une carte électronique, notre travail a consisté
donc de changer la commande actuelle par un automate programmable de type Zelio puis a
réaliser le cablage de I'armoire électrique.

Mots clés : Filtre FKC, Automate Zelio, Cablage, armoire électrique.

Summary

Our project graduation is to achieve automation of the degumming machine with a dust
filter FKC by the PLC Zelio SR20A21BD within the SIM group.

Since the system was initially controlled by an electronic card, our job wasto change
the current control by a Zelio PLC and then to wire the electrical cabinet.

Keywords: Filter FKC, Zelio PLC, Wiring, Electrical cabinet.



