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 لخصم

 

 وهي  مختلفة، هيدروكربونية مركبات على التشحيم زيوت تحتوي  .الإنتاج أنظمة في مهمًا دورًا الدوارة الآلات تلعب

 .الكيميائية و الفيزيائية خصائصها لتحسين بإضافات معززة

 تفاعلات إلى أساسي بشكل التحلل هذا يرجع و ،الاستخدام أثناء فعاليتها تفقد و الأسود اللون إلى الزيوت هذه تتحول

 .بالماء الزيوت هذه وتلوث الأكسدة

 أسابيع لعدة مئوية درجة 120 حرارة درجة تأثير  تحت  الجديدة التشحيم زيوت من أنواع ثلاثة مراقبة دراسة لنا سمحت

 .الزيوت لهذه حل تسببت التي اللزوجة و الحمضي الماء،الرقم كمية،اللون مؤشر  في تباين بملاحظة

 درجة عند الماء من 60%يصل ما إزالة مع بوليمار  في الامتزاز  يحدث عندما للغاية فعالة التجديد عملية أن النتائج تظهر 

 البوليمار  هذا نقدم لذلك نتيجة كبير  حد إلى الكفاءة هذه تقل التربة مع البوليار  مزج يتم عندما و مئوية درجة45 حرارة

 .الدوارة لآلات طويلا عمر  ضمان لتاليبا و المستخدمة التشحيم زيوت تدوير  لإعادة كحلا

 الدوارة . ،الآلات، إزالة التلوث ، الماء زيوت التشحيم   :الكلمات  المفتاحية

 

Résumé 

Les machines tournantes  jouent un rôle important dans les systèmes de production. Les 

huiles lubrifiantes contiennent différents composés d’hydrocarbures, elles sont dopées par des 

additifs afin d’améliorer leurs propriétés physicochimique. 

Ces huiles deviennent noires et perdent leurs efficacité au cours de leurs utilisation, cette  

dégradation est due principalement aux réactions d’oxydation et à  la contamination de ces 

huiles par l’eau. 

L’étude  du vieillissement de trois types d’huile lubrifiante neuve sous l’effet d’une 

température de 120°C pendant plusieurs semaine, nous a permis de constater une variation des  

paramètres tel que l’indice de couleur, la teneur en eau, l’indice d’acidité, la viscosité 

provoquant la   dégradation de ces huiles. 

Les résultats montrent que le procédé de régénération est très efficace lorsque 

l’adsorption se fait sur le SPA avec une élimination d’eau atteignant 60%  à une température de 

45°C.  Lorsque on mélange le SPA avec de la terre cette efficacité diminuée considérablement. 

De ce fait nous proposant ce polymère comme étant une solution au recyclage des huiles 

lubrifiantes usées garantissant ainsi une durée de vie plus longue aux machines tournantes. 

Mots clés : Huile lubrifiante , vieillissement , décontamination , machine tournante, eau. 

 



 

 

                                       

                                                 Abstract 

 

Rotating machines play an important role in production systems.  Lubricating oils 

contain different hydrocarbon compounds, they are doped with additives to improve their 

physicochemical properties. 

These oils turn black and lose their effectiveness during use, this degradation is mainly 

due to oxidation reactions and the contamination of theseoils by water. 

 The study of the monitoring of three types of new lubricating oil under the effect of a 

temperature of 120 ° C for severalweeks, allowed us to observe a variation of the parameters 

such as the color index, the water tenor  , the acid number, the viscosity causing the degradation 

of these oils. 

 The results show that the regeneration process is very efficient when adsorption takes 

place on the SPA with up to 60% water removal at a temperature of 45 ° C.  When the SPA is 

mixed with soil, this efficiency is considerably reduced.  As a result, we are offering this 

polymer as a solution for recycling used lubricating oils, thus guaranteeing a longer life for 

rotating machines. 

Keywords: Lubricating oil, aging, decontamination ,rotating machines  , water.  
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(Abréviations) 
 
 
 
Cp Carbone paraffinique 

Pn Carbonne naphténique 

ca Carbonne aromatique  

NPA  National petroleum association  

IV  Viscosity index  

ppm Particule par million  

CEI  Commission électrotechnique internationale   

KTI Kinetics Technology International  

UOP/ DCH  Universal Oil Products /Direct contact hydrogenation 

SPA Polymère super absorbant  

PA-Na Polyacrylate de sodium  

SDAEG Société de distribution de l’électricité et de gaz   

UTH Unité de travail humain  

SKMK SHARIKAT KHADAMET MOUHAOUILET KAHRABAIA 

KF KARL FISHER  

ASTM American society for testing material  

ISO International organization for standarization  

KOH Hydroxyde de potacium  

HL Huile lubrifiante  

cst centistocks 

TE Teneur en eau  

Ic Indice de couleur  

Ia      Indice d’acidité  
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Annexe A.1: Appareil de mesure de la couleur. 
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Annexe A.4 : Appareil de mesure de la viscosité cinématique. 
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