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Résumé :

L’objectif de ce travail est d’évaluer le nivean de maitrise de I’élevage des reproducteurs chair
au complexe ’EL ASNAM de la wilaya de BOUIRA.

Les résultats obtenus montrent une parfaite maitrise du poids et de I’homogénéité du

cheptel supérieur ou égal 4 la norme suite 4 une consommation, d’aliments équilibrée (31g,
56g, 74g) /sujets pour la femelle, et (45g, 62g ,96g)/sujets pour le male.

L’application, par ailleurs, du programme de vaccination dans de meilleures circonstances en
tenant compte de I'immunit€ du cheptel a contribué & protéger le cheptel contre plusieurs
maladies virales. Cependant, nous observerons quand méme une mortalité importante chez les
males reproducteurs qui est de ’ordre 3.44% lors des premiére et deuxiéme semaines suite &
des défaillances techniques lors de la mise en place mais surtout suite a des négligences
observées dans le batiment, notamment une mauvaise aération et le maintien d’une litiere
mouillée engendrant des MRC et des coccidioses .

Le taux de mortalité enregistrée chez la femelle est de 5,94% restera acceptable par rapport a
la norme.

Cette ¢tude a montré une fois de plus qu’en élevage, ’hygiéne et le respect des parametres
zootechniques restent les maillons forts de la gestion générale d*une chaine de production.
Mots clés : reproducteur chair, mortalité, paramétre zootechnique, sanitaire, ¢élevage,

maladies



Summary:

The objective of this work is to assess the level of mastery of the Breeder flesh El Asnam
complex wilaya BOUIRA.

The results show a perfect mastery of the weight and consistency of greater than or equal to
the standard following a livestock consumption, balanced food (31g, 56g, 74g) / female
subjects, and (45g, 62g, 96g) / topics for the male.

The application also immunization program under better circumstances, taking in to account
the herdimmunity has helped protect livestock against several viral diseases. However, we
still observe a significant mortality in breeding males, which is about 3.44% in the first and
second weeks due to technical failures during the implementation but also by neglect
observed in the building, including poor ventilation and maintenance of wet litter generating
MRC and coccidiosis.

The rate of mortality among females is 5.94% remain acceptable with respect to the norm.
This study has shown once again that breeding, hygiene and respect for zootechnic
parameters remain the strongest links in the overall management of a production line.

Keywords: reproductive flesh, mortality, livestock setting, health, breeding, diseases.



3asll AN 5 Alia¥W S je 8 sl Cad g0 A 5T 8 Sl (5 e i g il ol 038 (e BN
@b 5 e oS o A laall 055 (HS55 sl Eals e e Gl el Lggle Juandl il

Gl sie #10e Mgl Ao o gllaall (g il

053l Aailly 5,8 (874 .£56.830)

oS dnailly 2 8 (£96.£62.845) 5

O Ao gane 2z 28 ead Ao bl e G 38 pe gl el 8 < ald ket
Fp gyl il Y1

IS Gy SN g W) Cpe o) 2 963,44 o 38 A5 oS Al 5 S g S J1 33 Lile llId mag
Fassae ol Al s T ggl o gor S 3 Ly (il 8 Jam oh (531 Jlaa ¥ cammas Ll g 2l Jlataed e 558
LSSl B alad Al (al yal

L..UJ.EAS‘ Lg;:mml‘@LJ&H&L&QEQ‘300594Q_1JJ§3&B¥‘.lk::d;.um.“ L;:La‘_é‘sﬂdm

Bl 8 o o 31 (o g8 (85 il ol Ay 3 pudlas ol ind g A8URT 5 Ay 3 (0 (g AT 5 pe At jall 238 < jelif
IO (g3t a M et sl QR el Sty Lh PRl JTR o A S
ZEY L e dalall

Lol e Bl Amaally L gl 5 A iy il gl anlll 2o s cilals



INTRODUCTION



Introduction
e e

Introduction

En Algérie, la filiere avicole chair de ’espece Gallus a connu depuis 1980 un développement
important, soutenu par une politique incitative faisant participer les institutions financidres en
vue d’octroyer des financements dans le cadre du développement agricole. Cependant, les
pratiques d’¢élevage et d’abattage accusent un retard technologique considérable par rapport
aux pays industrialisés, retentissant non seulement sur la productivité des ateliers avicoles,

mais aussi et surtout sur la santé publique (Elegroude, 2009).

La production du poussin d’une qualité irréprochable nécessite un énorme effort d’équipe
impliquant tous les secteurs concernés par filiére depuis la gestion des reproducteurs, cette
opération nécessite une bonne conduite sanitaire et hygiénique a chaque stade d’élevage et de
production, mais surtout, la maitrise des techniques d’alimentation , qui restent le moyen le
plus sure pour baisser les couts de production et améliorer la qualité des produits , elle permet

de corriger au moins partiellement les effets dépressifs dus 4 ’environnement.

En effet, une alimentation déséquilibrée due a des carences en protéines, vitamines et
minéraux peuvent étre & origine de pathologies importantes, engendrant ainsi des pertes
¢conomiques réelles. Aujourd’hui toute la problématique de la filiére avicole reste toujours
tributaire des conditions et techniques d’élevage appliquées dans les batiments avicoles
(Ouarest, 2008).

Il faut souligner que la mauvaise gestion des paramétres & risque et le non-respect des
conditions d’hygicne et sanitaires dans les poulaillers, conduisent systématiquement &
I’augmentation des taux de mortalité mais aussi a la propagation des maladies et 2 la

multiplication des foyers.

Notre théme, consiste a faire un suivi des batiments d’élevage des reprochais au niveau du
complexe avicole D’EL ASNAM dans la wilaya de BOUIRA, en vue d’enregistrer le
déroulement des opérations, depuis la mise en place du cheptel jusqu’a la fin de la période

d’élevage.

Les observations que nous aurions & enregistrer nous permettront de confirmer notre
diagnostic sur ce type d’élevage, déterminer avec précision les insuffisances et les
défaillances rencontrées sur le terrain, et proposer des solutions adéquates, afin de stabiliser

les mortalités et d’éviter ainsi des pertes économiques.
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I. Biatiment d’élevage :

I.1 présentation :

Le batiment d’élevage doit étre le plus éloigné possible de tout autre élevage avicole. Chaque
phase de production devrait se faire en bande unique, un seul 4ge et une seul espéce par ferme

de fagon a respectée la régle d’or « Tout plein-Tout vide » (Guerder, 2002).

I.2 Implantation :

Plusieurs instructions doivent étre respectées avant d’implanter un poulailler (Menec ,2000).
1.3 Orientation :

11 est essentiel de réfléchir au mode d’implantation du batiment, a I’orientation de la
construction par rapport aux vents dominant plutdt que par rapport au soleil (Anonyme,
1998).

L4 Terrain :

11 doit étre plat, ne doit pas étre humide, ne doit pas étre mal aéré, loin des industries émanant

des substances toxiques (Belaid ,1993).

L5 Accés :

Doit étre facile et bien dégagé pour faciliter ’accés aux camions d’aliments.
1.6 Eau et électricité :

le batiment ne doit pas étre loin du réseau électrique existant et il est impératif

d’approvisionner le batiment en eau propre (Habault et Castaing ,1974).
L.7 Cléture :
Elle permet d’isoler le batiment pour interdire tout contact avec ’extérieur

1.8 Isolation :

Permet d’éviter les pertes thermiques par les parois, le sol doit &tre sec et la toiture bien isolée

pour éviter le rayonnement excessif sur les animaux (Casting ,1979).
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Tableau 1 : Isolants avec leurs valeurs R respectives, (Cobb-vantress.com).

Matériaux Valeur de R par 2.5 Cm
Polystyrene Moyenne de R3 par 2,5 Cm
par injection de cellulose ou par le remplissage | Moyenne de R3.2 par 2,5 Cm
Rouleaux ou panneau de laine de verre Moyenne de R3.2 par 2,5 Cm
Polystyréne extrudé Moyenne de RS par 2,5 Cm
Mousse de polyuréthane Moyenne de R6 par 2,5 Cm

1.9 Etanchéité des batiments :

L’objectif est d’empécher toute entrée d’air parasite, qui entrainerait une baisse de confort
thermique pour les animaux et par conséquent une surconsommation de chauffage
(ITAVI ,2001).
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I1. Conduit d’élevage :

IL.1 Préparation des poussiniéres avant ’arrivage des poussins :

Etalement de litiére a base de paille ou copeaux du bois de quantité varié de 4aSkg/m? sur une
¢épaisseur de 5a8cm pour un démarrage en été et 8a10cm pour un démarrage en automne et

hiver (Anonyme ,2010)
Pulvérisation la surface de la litiére avec insecticide larvicide.

Mis en place des matériels lers dges tout en vérifiant son fonctionnement

(www.avicultureaumaroc.com)

Allumer la source de chauffage 36 heures avant ’arrivée poussin en hiver et 24heure en été
pour que sol et litiere soient chaude, les chauffages doivent €tre placée a une hauteur de
80a120cm et inclinée sur un angle de 45° Par rapport a I’axe horizontal

(www.avicultureaumaroc.com).

Lorsque tout les matériel mis en plage est que la température atteint 20325°c, en réalisé une

2m gésinfection 24heure avant I’arrivé du poussin  (Delaborsse ,2007).

Le batiment doit étire ventilé pour évacuer les gaz de désinfection et le gaz de combustion du

chauffage (au minimum 500m’ /heure pour 1000m” ) (www.avicultureaumaroc.com).
I1.2 Réception des poussins (Mises en place) :

Le déchargement des poussins se fait rapidement en prenant soin de déposer les boites des

poussins sur la litiere et non sur le sol (Anonyme ,2010).

La mise en place des poussins se fait soigneusement dans la garde sans chute brutale pour

éviter des 1ésions articulaires.

Des la réception, on vérifie la qualité du poussin en vérifiant sa vivacité, le duvet doit étre
soyeux et sec, ’ombilic bien cicatris€, un pépiement modéré et on doit observer une absence
de symptdmes respiratoires et de débris de coquilles, les Yeux doivent étre actifs, ronds et
brillants (Djerou ,2006).

Les pattes doivent étre chaudes a leur pose sur la joue, le test est réalisé 4 4 6 heures aprés la
mise en place, sur un échantillon de 100 sujets, pris individuellement, elles représentent en

effet un excellent indicateur de la température de la litiére.
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Si les pieds des poussins sont froids, cela sous-entend que la température corporelle du

poussin est aussi réduite (Drouin et Toux ,2000).

I1.3 Matériel et Equipement :
IL.3.1 Les silos d’aliment :

Les silos d’aliment doivent étre étanches, d’une capacité équivalente a cing jours de
consommation, Il est recommandé d’utiliser deux silos par batiment (Cobb-vantress.com).
I1.3.2 Le bac de stockage d’eau :

Le bac de stockage devrait étre purgé entre les lots. Dans les climats chauds, les bacs devront
étre placés dans des endroits ombragés pour éviter I’augmentation de la température de ’eau
qui réduirait la consommation. La température idéale de I’eau adéquate, se situe entre 10 et

14°C (Cobb-vantress.com).
I1.3.3 Mangeoires :

il est préférable de placer les mangeoires a I’intérieur du poulailler, ils peuvent étre en métal

ou en plastique, ces derniers étant plus faciles a entretenir (Fournier. ,2006).
I1.3.4 Abreuvoirs :

On prefere les pipettes aux abreuvoirs ronds car elles évitent le gaspillage. L eau doit étre

propre, fraiche et fréquemment renouvelée (Cobb-vantress.com).
Plusieurs types d’abreuvoirs peuvent étre utilisés, on distinguera :

- les abreuvoirs siphoides au nombre de 4 dont la composition est de: 1 litre pour 100

poussins et de 1 a 3 litres pour 70 poussins.
- des abreuvoirs en plastique 4 niveau constant.
- des abreuvoirs automatiques a gouttiére (Drouin ,2000).

Les abreuvoirs sont répartis en cercle autour du radiant afin que les poussins ne s’éloignent

pas de la source de chaleur pour boire (anonyme ,1995).

2] 5 1S
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I1.3.5 Humidificateurs

En période de chaleur, il faudra également faire appel a des techniques d’humidification par

un systeme de refroidissement (pad cooling).
11.3.6 Chauffage :
Le poussin n’est revétu que d’un fin duvet et est ainsi plus sensible & toute variation de

Température de son environnement immédiat il est donc nécessaire de prévoir un chauffage
pour satisfaire son besoin (ITAVI ,2009).

Les appareils de chauffage doivent fonctionner normalement et leur hauteur est bien adaptée.

Les poussins doivent se répartir uniformément dans la zone de chauffage et ne jamais

s’entasser ni s’écarter de la source de chaleur.

Pour réaliser son chauffage, I’aviculteur aura recours aux différentes sources énergétiques, on
citera parmi les quelles, le charbon, le fuel, le gaz (propane) et 1’électricité, il faudra pour
choisir 'une de ces énergies, tenir compte du pouvoir calorifique du rendement thermique des

appareils, du cout d’énergie et de ’approvisionnement (Saveur ,1988).
Le chauffage peut donc, étre localis€ ou ambiant.

La position de I’éleveuse doit étre réglée en fonction de la puissance et I’isolation du

batiment.

Les radiants de 3500 watt et plus peuvent étre élevés a 1.5-2.5m dans le batiment isolé en

fonction de ’ambiance de celui-ci (Anonyme ,2005).
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résence du courant
d'air

-

e -

Bonne températurs Trop chaud

(www.avicultureaumaroec.com).

I1.4 Facteurs d’ambiance

I1.4.1 Température

Température : La chaleur constitue I’une des contraintes majeures des volailles, elle doit étre

maitrisée depuis le 1¥ jour de I’arrivée des poussins.

Les jeunes animaux sont trés sensibles aux conditions de température en raison de la faible

efficacité de leur mécanisme de thermorégulation et de 1’absence de plumes (Kolb ,1975).
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Tableau n°2: les conditions de température en poussinicre (Florence et Denis ; 1999).

Critere Démarrage Elevage

0 a 7 semaines 8 a 20 semaines
1% jour 35°C

1*" semaine 33°C
Température 2° semaine 30°C 18-24°C
3° semaine 28°C
4° semaine 25°C

I1.4.2 Hygrométrie

L’hygrométrie de ’air est aussi un facteur important a prendre en considération dans un
poulailler, elle influence essentiellement le développement des agents pathogeénes et participe

au confort de I’animal, elle est justement régulée par la ventilation (Ferrah ,2000).
I1.4.3 Eclairage

Facteur d’ambiance bien connu et maitrisé en aviculture, la durée de 1’éclairement et ses

programmes de variation sont utilisés pour optimiser les performances.

En effet, la lumicre est un élément indispensable de la croissance car elle stimule la
consommation d’aliment et de I’eau, I’application d’un programme lumineux pendant la
phase d’¢levage permet de maitriser I’age d’apparition de la maturité sexuelle chez les méles

et les femelles (Pharmavet ,2000).
11.4.4 1.a vitesse de Pair

Les mouvements de I’air caractérisés par leur vitesse sont en grande partie provoqués par la
ventilation, ils peuvent participer & la sensation de confort en été comme ils peuvent étre une

nuisance lors de courants d’air (Rawi ,2000).

La ventilation est nécessaire pour extraire I’excédent de chaleur, de vapeur d’eau et/ou
de CO2.et obtenir une qualité d’air appréciable.

Elle doit étre opérée relative au batiment et sa capacité.

Le nombre de ventilateurs nécessaires dépend du volume du batiment et de la capacité

disponible de ventilation (Cobb-vantress.com).
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I1.4.5 Litiére :

La litiere doit €tre absorbante, 4 une épaisseur variable selon les conditions climatiques,
la densité et la maitrise de la ventilation.

Elle ne doit pas trop séche car, trop de poussiéres peuvent cause un probléme
respiratoire.

Elle ne doit pas étre trop humide car elle sera a 1’origine des plumages sales

(Drouin et Amand ,2000).

Tableau 3 : les besoins minimum de liticre (Cobb-vantress.com).

Type de litiere Epaisseur minimale ou volume
Copeaux de bois 2,5Cm

Sciure séche 2,5Cm

Paille broyée Tkg/m?

Casse de riz 5Cm

Ecorasse de tournesol | 5Cm

11.4.6 Densité :

La densité en €levage est déterminée par le choix du nombre d’animaux mis en place de la

souche exploitée, de la surface du batiment disponible et du stade d’élevage.

Un nombre excessif de poussins sur une surface représente une erreur technique qui engendre

le ralentissement de la croissance du sujet ( Lissot ,1965).

En outre, Castello (1990), pense que toute augmentation de densité entraine

systématiquement une augmentation proportionnelle du local, des mangeoires et abreuvoirs,

de la ventilation et de la qualité de la litiére.
IL.5 Alimentation et Abreuvement :
II.5.1 Alimentation :

Pour croitre, les poulets ont besoin de se nourrir, il faut qu’ils regoivent une alimentation

équilibrée dont la ration journaliere et la composition doivent couvrir les besoins d’entretien,
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de croissance, de production et comporter aussi un €quilibre de minéraux, d’acides aminés et

de vitamines.

L’aliment doit €tre essentiellement composé€ de glucides fournissant ainsi de 1’énergie aux
volailles, des lipides qui fournissent davantage de ’énergie et des protides assurant la

croissance de [’organisme

Il faut souligner qu’une douzaine d’acides aminés devra obligatoirement se trouver dans

I’aliment car ces derniers ne sont pas synthétisés par 1’organisme (Lesbhouyries, 1965).
IL.5.2 Abreuvement :

L’eau est le principal constituant du corps des poulets (prés de 75% a I’éclosion et 55% a

I’age adulte). Elle est indispensable & la vie.

Un manque d’eau peut entraine une sous consommation d’aliment avec de graves retards de

croissance, et une forte baisse de la production d’ceufs (Larbier et Laclelercq, 1992).




CHAPITRE III
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II1. Hygiene et prophylaxie :
ITI.1 Prophylaxie sanitaire :

Pour assurer une bonne qualité sanitaire du produit de I’élevage, il est indispensable de
nettoyer et désinfecter les poulaillers et leurs abords aprés chaque fin de bande

{(www.hubbardbreeders.com).

II1.1.1 Désinsectisation :

Est réalisée immédiatement apres enlévement des oiseaux, pendant que le batiment est encore

chaud, on procédera a une pulvérisation d’un insecticide de type organophosphoré et on

laissera I'insecticide agir pendant 24 heures (www.hubbardbreeders.com).

ITI.1.2 Opération préliminaire au lavage :

On procedera a la Vidange et le ringage des circuits d’eau ainsi que des aliments et des

trémies et mangeoires (Cobb-vantress.com).

Evacuation €galement la litiére qui peut étre un réservoir pour certains virus, en 1’occurrence

la maladie Newcastle (Dayon et Arblot ,1997).

Nettoyage a la brosse puis a I’aspirateur, de I’ensemble des circuits de ventilation,

(www.hubbardbreeders.com).

IT1.1.3 Nettoyage du bitiment et des abords :

Un bon nettoyage permet déja d’éliminer une bonne partie des germes (Dayon et Arblot
,1997).
Trempage et décapage des matiéres organiques (poussiére, souillure, fientes).

Application d’un détergent dégraissant, bactéricide 4 I’aide d’un canon & mousse.

Lavage et décapage quelques heures aprés le trempage, & I’aide d’une pompe & haute pression

ou a I’eau chaude (www.hubbardbreeders.com).

II1.1.4 Nettoyage du matériel d’élevage

Trempage des abreuvoirs et mangeoires dans I’eau additionnée de détergent pour détremper la
saleté (Dayon et Arblot ,1997).
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Nettoyage du matériel par brossage vigoureux, puis le ringage & I’eau claire (Dayon et

Arblot ,1997).

Séchage sur une aire bétonnée pour éviter les récontaminations par des poussiéres

(www.hubbardbreeders.com).

II1.1.5 Désinfection du batiment

La désinfection du batiment peut se faire le jour méme o le lendemain du nettoyage sur des

surfaces détrempées ou 1égérement humides.

Pour faciliter la pénétration de la solution désinfectante et améliorer I’efficacité de la
désinfection, le batiment devrait étre lavé d’un bout 3 'autre et lavé vers les extrémités au

meilleur drainage (www.avicultureaumaroc.com).

II1.1.6 Désinfection des sols

On peut utiliser de la soude caustique & 1% ou une solution de formol & 10% L’épandage de
sulfate de fer en poudre ou I’arrosage du sol avec une solution a 10% est également

recommandé en cas de problémes de vers & répétition (ascaris) (Dayon et Arblot ,1997).

Les produits chimiques tels que le bromure de méthyle actifs contre les oocystes de coccidies
(Dayon et Arblot ,1997).

IIL.1.7 Désinfection du matériel

Trempage du matériel (abreuvoirs, mangeoires, trémies.) dans une solution désinfectante &

base d’iode pendant 10 & 15 mn puis de laisser sécher sans rincer (Dayon et Arblot ,1997).
I11.1.8 Désinfection des annexes

Des canalisations d’eau: Remplissage des réservoirs par une solution d’eau de javel
concentrée (environ200ppm), laisser agir pendant 24 heures avant de vidanger les circuits

d’eau.
Des silos par grattage, brossage et fumigation au moyen de bougies fumigénes fongicides.

Des Gaines de chauffage et ventilation par des bougies fumigénes bactéricides, virucides et

fongicides (www.hubbardbreeders.com).

) { i
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II1.1.9 Période du vide sanitaire

Le vide sanitaire commence lorsque toutes les opérations précédentes ont été effectudes, il

doit durer 10 jours minimum (www.hubbardbreeders.com).

Pendant cette période, le désinfectant va prolonger son action qui sera renforcée par un bon

assechement du sol et du batiment (Dayon et Arblot,1997).

Mettre en place les pédiluves et autoluve pour éviter la contamination par des parasites

(Anonyme, 2010).

Procéder a une désinsectisation compléte de tout le poulailler par pulvérisation d’un

insecticide (Dayon et Arblot ,1997).
IT1.1.10 Deuxiéme désinfection
Deux a trois jours avant I’arrivée des poussins, il faut mettre en place une deuxiéme

désinfection par fumigation ou thermo nébulisation, le batiment étant fermé de la fagon la plus

étanche possible durant cette opération (www.avicultureaumaroc.com).

La fumigation de formol se fait par dégagement de celui-ci lors de la mise en contact de

formol liquide avec du permanganate de potassium.

Elle se fait aussi par chauffage de formol poudre (para formaldéhyde) dans des récipients

munis de chauffage électrique.

Pour €tre efficace, une fumigation au formol doit étre pratiquée dans un batiment & une

température de plus de 20°C (Dayon et Arblot ,1997).
IT1.2 Prophylaxie médical :

II1.2.1 Chimio prévention :

Il est indispensable d’incorporer dans les aliment des substances chimiques a action anti-
parasitaire pour empécher [D’infestation qui engendre une baisse des performances

zootechniques (florence et Denis ,1999).
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II1.2.2 Vaccination :

Le seul mode lutte contre les maladies virales est la prévention réalisée en moyen de vaccins,
le contrdle vaccinal et le dépistage des maladies. Les vaccins utilisés doivent provenir
d’institut de production réputé sérieux dont les produits répondent aux normes de contrdle en

vigueur (INMYV, 2008).
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Tableau 3 : Programme de vaccination pour les reproducteurs

(www.avicultureaumaroc.com).

Age Maladie Mode D’administration
J au couveir Marek Injection (SC ou IM)
A J1-j3 Bronchite infectieuse EB, GO, IN, NEB
J5 Gumboro EB, GO
J7 Pseudo- peste EB, GO, IN, NEB
J15 Gumboro EB, GO
J21 Pseudo —peste EB, GO, IN, NEB
J22-324 Gumboro EB, GO
Semaine 6 Pseudo - peste Injection (SC ou IM)
Semaine 8 Bronchite infectieuse EB, GO, IN, NEB
Semaine 9 Variole aviaire Transfixion sous Iaile
Semaine 13 Encéphalomyélite EB
Semaine 14 Pseudo- peste Injection (SC ou IM)
Semaine 17 Bronchite infectieuse Injection (SC ou IM)

EB : eau de boisson

GO : gouttes oculaires

IN : intra nasale

Néb : nébulisation

SC : sous cutanée

IM : intra musculaire
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I. Objectif

Ce travail a pour objectif de faire un suivi zootechnique et sanitaire des reproducteurs chair de

la souche Hubbard F15 durant toute la phase d’élevage, de la 1 semaine 2 1a18"™ semaine.

Ce complexe comporte un couvoir et 18 batiments d’élevages repartis sur trois complexes de
production (CP01, CP02, CP03), chacun contient 6 batiments d’élevages, dont 5 pour les

femelles et 1 pour les males.

Notre travail s’est déroulé au niveaun du centre CP02.
II. Présentation de I’unité

L’unité El Asnam ou le complexe avicole El Asnam fait partic de SPA CARRAVIC, ce
demier se situe a I’Est de la ville de BOUIRA a 10 km, construit en 1985 et fonctionnel
depuis juin 1986.

L’ objectif principal de ce complexe est I’élevage des reproducteurs chair, la production des

poussins d’un jour et enfin 1’élevage des poulets de chair.
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IT1. Matériel et Méthode
II1.1 Matériel :

Exploitation,vétérinaires, sujets reproducteurs chair, batiments, Zootechniciens.

II1.2 Méthode :

La méthode suivie pour réaliser ce travail est basée sur P’analyse des fichiers ol sont
enregistrés les différentes données zootechniques et sanitaires, sur une période allant du mois

de mars (24/03/2013) jusqu’a 15mai.

Notre enquéte a ¢té basée tout d’abord sur la conception de questionnaires en annexe,

comportant des informations ci-dessous :

- Date de début d’élevage

- Description des batiments

- Hygiene des batiments

- Mise en place des animaux

- Parametres zootechnique

- Date de la mortalité

- Pourcentage des mortalités

- Consommation d’aliment

- Calcul des moyennes du poids et d’homogénéité

- Programme de vaccination

- Pathologies rencontrées et traitements administrés
IIL.2.1 Description des batiments :

Au niveau de CP02, on trouve six batiments d’élevage, espacés de 30 m, ces derniers sont de
type obscure a ambiance controlée, chacun occupe une surface de 1500 m?, dont la longueur

est de 100m, la largeur est de 15m, avec une hauteur de Sm.

Les bétiments sont divisés en 4 boxes séparés par des cloisons grillagées afin de bien
contrbler I'homogénéité du lot, le déroulement de la vaccination et aussi pour éviter

P’entassement lors de la distribution des aliments.
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Les batiments sont constitués en métal galvanisé, isolés par la laine de verre de 10cm
d’épaisseur qui empéche la pénétration de la chaleur et de froid de 1’extérieur vers I’intérieur.
Le sol est une plateforme en béton recouverte d’une litiére (paille hachée de 10 al5cm

d’épaisseur), un pédiluve placé a I’entrée de chaque batiment dont le contenu est renouvelé

chaque jour, un autoluve se trouve a I’entrée principale du centre, muni d’une rompe de
que jour,

désinfection, ainsi qu’un pédiluve pour les personnes (Agents et visiteurs).

R P
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Flgui‘e n°2: Le pédtﬂuvéi av“ecle_dgsmfectant L1

(Photo personnelle).

I11.2.2 Hygiéne :
I11.2.2.1 Batiments :
Des la sortie du cheptel réformé et avant 1’entrée de nouveau cheptel, le nettoyage et la

désinfection des batiments, de leurs annexes ainsi que de leurs abords et voies d’accés sont
necessaires pour assurer une bonne qualité sanitaire des produits de 1’élevage et améliorer sa

rentabilité.

Les étapes du nettoyage et de la désinfection sont comme suit :

— e
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- Raclage : enlévement des fientes par une machine appelée le BOB CAT (Racleur) la durée
est del jour.

Figure n°3 : Le BOB CAT (photo peonel).

- Balayage- Lavage et Nettoyage : Tout le batiment (mure, plafond, litiére) est dépoussiéré
pour €liminer les résidus et la poussiére collée a ’intérieur de batiment, avec une durée de 1

jour.

Application d’un détergent & base de DETERSAN (1L de produit pour 100L d’eau et de 0.23
0.3L/m? de la solution diluée de DETERSAN) pendant 20 a 30 minutes puis nettoyage 4 I’eau
claire a haute pression par la pompe de lavage en commencant par la face interne du toit (du

faitage aux parois) puis les murs (de haut en bas) et sol.

Figuren®4 : La po d; lgvage (iihoto personneliles).

- Premiére désinfection : par pulvérisation 4 1’aide de KARCHER 4 basse pression sur les

surfaces encore humide, les produits utilisés dans ce centre sont le SALMOFREE S 4 2%,

soit 6L pour 300L d’eau pour 1000 m?, le TH4 & 1% soit 1L pour 100L d’eau et 0,3L de
solution diluée/m?, le MEFISTO a 2% soit 6L pour 300L d’eau pour 1000 m2
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Figure n°5 : Le batiment aprés nettoyage

Et désinfection

(Photos personnelle). o

IIL.2.2.2 Matériels :

-Vidange et nettoyage des bacs 2 eau et des canalisations avec une solution détergente
(DETERSAN a 2%) et un acide (esprit de sel) et laisser agir pendant 4h et double rincage 3

eau.

-Désinfection du circuit d’eau est assurée par I’application de L’TODOSAN 30 4 raison de
1L pour 800L d’eau et laisser agir pendant 4h, puis vidange et rincer abondamment 2 I’eau

clair.

-Nettoyage des abreuvoirs et mangeoires, a la brosse avec une solution désinfectante (THS)

et trempage dans un bac pendant 24h.
-Séchage sur une aire bétonnée.
II1.2.2.3 Chaulage :

Badigeonnage a la chaux de la plateforme, les murs, les abords et les voies d’acces du

batiment.
ITL.2.2.4 Préparation des poussiniéres :

-Placer les poussiniéres sous forme de cercles en contre-plaqués d’un diamétre de 5m pour
500 a 600 sujets.

-préparer une litiére propre et séche, constituée de paille hachée de 10 & 15 cm d’épaisseur

pour bien isoler les poussins du sol.

K e
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-Placement des radiants et matériels de démarrages (mangeoire, abreuvoir...).
II1.2.2.5 Deuxiéme désinfection :

Est assurée par fumigation 4 base de SALMOFREE F (bougies de 500 m’ pour les batiments

et les bougies de 25m> pour les silos et les magasins).

Figure n°7 : Les bougies a base de SALMOFREE F (photo personnelle).
II1.2.2.6 Vide sanitaire :

Dans la plupart des cas, le vide sanitaire est de 15 jours et plus dans les batiments d’élevage.

11 est nécessaire pour obtenir un bon asséchement et désinfection du batiment.
III.3 Mise en place des animaux :

Les reproducteurs chair sont conduits en bande unique, constituée de poussins de méme 4ge et
de méme souche, c’est le « tout plein-tout vide » pratiqué afin de limiter les maladies causées

par des élevages alternatifs.

La préparation des aires de démarrage 24h avant I"arrivée des poussins, en suivant les étapes

suivantes :

-préchautter les aires d’élevage en utilisant des radians pour obtenir une température ambiante

optimale qui est de 28°C dans I’air de vie et 38C° sous le radiant.
-placer des thermométres 4 60 cm du sol pour contréler bien la température.

Les animaux mis en place ce sont des poussins d’un jour de la souche Hubbard F15 importés
de la France le 20/10/2012 avec un nombre de 8895 males et 63270 femelles soit en total
(male+ femelle) est de 72165 sujets.

IIs sont triés (malformation, morts....), comptés puis placés dans les poussiniéres.
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IT1.4 Facteurs d’ambiance :
Tous les facteurs d’ambiances (température, hygrométrie, lumiére, ventilation) sont maitrisés

par une armoire de commande électriques se trouve dans le magasin de chaque batiment.
I1.4.1 Température :

La température sous les radians est de 38°C mais aux alentours de la poussiniére, elle est
environ de 28 a 30°C, le chauffage par radians sera maintenu jusqu’a 35 jour 14 ot le poussin
développe ces plumes. Aprés la 5™ semaine la température est comprise entre 19 a 25°C,
cette derniere est contrdlée avec une sonde thermométrique surélevée de 60cm par rapport aux

animaux ce qui permet de maintenir une température ambiante de batiment.
1I1.4.2 Hygrométrie :

L’hygrométrie est le paramétre le plus important & contrdler dans les élevages pendant

cette période d’élevage , elle est maintenue entre 70 et 75%.
11 faut souligner qu’une hygrométrie plus élevée rend trés difficile la thermorégulation.

Le refroidissement du batiment est assuré par des humidificateurs de type « pad-cooling.

Figure n°8 : Pad-cooling (Phto personnei). |

II1.4.3 Ventilation:

La ventilation représente le facteur essentiel dans la réussite de ’élevage, elle est de type

dynamique.
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-Nous distinguons , la ventilation par surpression qui consiste 4 introduire 1’air neuf

pulsé dans le batiment a I’aide de fonging system.

-La ventilation par dépression dans laquelle I’air vicié est retiré du batiment par des six
extracteurs, elle permet un bon renouvellement d’air dans les batiments avec une bonne
oxygenation, une évacuation des gaz toxiques produits par la fermentation de la litiére, soient
PPammoniac (NH3), le gaz carbonique (CO2), I’hydrogéne sulfureux (H2S), le Monoxyde de
carbone (CO), I’¢limination de poussiéres suspendues dans I’air et de réguler le taux

d’humidité relative.

NB : Il existe deux systémes permettant de fournir I’air frais aux batiments : le pad-cooling et

le Fanging system.

Figure n° 9 : L’extracteur Figure n°10: Le anging system |

(Photos personnelle).
II1.4.4 Lumiére :

L’application d’un programme lumineux pendant la phase d’élevage permet de maitriser la

croissance et I’4ge d’apparition de la maturité sexuelle des males et des femelles.

Les béatiments contiennent 240 lampes d’une puissance de 40 watt, pour le 17 jour de arrivée
du poussin, ’intensité lumineuse est maximale soit, 60lux/ sur 24h puis elle diminue jusqu’a 5
lux pour 8 heures d’éclairement a I’4ge de 8 jour, cette derniére sera maintenue jusqu’a la fin

de la 18"™ semaine.
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Tableau S : Le programme lumineux et les températures appliqués (phase d’élevage).

Age Durée Intensité en lux Température Horaire de I’éclairage
d’éclaireme
nt
Enjour | Enheure Lux Volt Sous Zone de | En heure
radians vide
1 22h 60 220 34-35 28 De 8h & 6h du matin
2 20h 60 220 34-35 28 De 8h a 4h du matin
3 18h 40 115 31-33 27 De 8h a 2h du matin
4 16h 30 110 31-33 26 De 8h a 00h
5 14h 20 75 31-33 25 De 8h a22h
6 12h 15 55 31-33 25 De 8h 4 20h
7 10h 10 37 27-28 25 De 8h & 18h aprés midi
8-18 sem |8h 05 18 27-28 25 De 8h a16h aprés midi
I11.4.5 Densité :

La densité moyenne est de 9 sujets/m? dans les bitiments, un nombre supérieur réduit I’accés

aux mangeoires, ce qui entraine une hétérogénéité du cheptel.

HLS5 Alimentation-Abreuvement —Controle du poids :

II1.5.1 Alimentation :

Durant la phase d’€levage trois types d’aliment sont introduits :

-Aliment de démarrage distribué de 1 43 semaines

-Aliment de croissance, lui-méme composé de deux types d’aliments :

1. PFP1 distribué de 4semaine au 9semaine.

2. PFP2 distribué de 10semaine au 21semaine.

Cet aliment est stocké dans des silos, de capacité de 140 gx, se trouvant a ’entrée de chaque

béatiment.

L’alimentation du cheptel, est automatiques pour la femelle, les quantités & distribuer sont

programmeées sur une machine de rationnement et contrdlées par un appareil appelé le short-

time a Iintérieur des batiments, avec des balances de 10 kg, puis sera reparti par un systéme

tubulaire (canalisation spirale) vers les assiettes rondes grillagés pour éviter ’accés des

cogs.
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Pour le coq, la distribution est manuelle dans des trémies suspendues a une hauteur élevée de

telle maniere a empécher 1’accés des poules aux trémies.

La distribution de I’aliment au cours de la phase de démarrage se fait a volonté (add libitum)
pendant les deux premicres semaines d’dge. Ensuite, les quantités de rationnement sont
appliquées selon les recommandations du guide d’élevage des reproducteurs Hubbard F15

avec un systéme d’alimentation spécifique (skeep a day 5/7jour), qui commence & partir de la

5eme semaine d’4ge.

: Le Eomptem de rationnement

Figure n°11 : Le short-time igurn° 2

Figure n°13 : Assiette ronde (femelle) Figure n°14 : Trémie suspendue (male)

(Photos personnelle).

II1.5.2 Abreuvement :

L’abreuvement du cheptel est assuré par un systéme automatique, il existe deux citernes d’eau
dans le magasin de chaque batiment, chacune & une capacité de 500 litres. Les abreuvoirs se

trouvant dans les batiments sont sous forme de cloches.
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Figure n° 15 : Abreuvoir

(Photos personnelle).
II1.5.3 Contréle du poids :

Les pesces sont réalis€es chaque semaine et parfois par quinzaine sur les animaux 2 jeun.
L’objectif est de contrbler le gain de poids hebdomadaire et de parvenir & un poids et une

homogénéité correcte, en suivant une croissance réguliére.

Les pesées sont effectuées manuellement, & 1’aide d’une balance électronique, elles sont
collectives durant les quatre premiéres semaines (10 oiseaux par seau), au-deld de la 4™
semaine, la pesée est individuelle ; un échantillon de 100 sujets est pesé dans chaque box dans

le batiment d’élevage. Les sujets sont choisis au hasard, répartis dans des endroits différents.

A Tissue de cette pesée, le poids moyen et ’homogénéité du lot sont calculés et sont

comparés aux normes du guide d’élevage.

Cette analyse permet d’ajuster la ration alimentaire et de prendre les mesures éventuelles

pour atteindre une bonne homogénéité.

Figure n°17 : La pesée individuelle des poulets ~ Figure n°18 : Le parcage de poulet pour la
pesee

(Photos personnelle).
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II1.6 Vaccination :

La vaccination dépend du contexte épidémiologique, du type de production, de la durée

d'élevage, de I'état sanitaire du troupeau et du prix de revient de I'opération.

Elle commence dés le 4™ jour d’élevage en utilisant des vaccins administrés dans ’eau de

boisson, par transfixion alaire et par voie intramusculaire.

Tableau 6 : plan de prophylaxie réalisé

Age en sem. | Date prévue | Date de | Non de la maladie | Type du vaccin | Mode
de réalisation d’administration
vaccination
4-7 eme 23-10-2012 | 23-10-2012 | Bronchite CEVAC bron | Eau de boisson
infecticux 1 120L
7-10 28-10-2012 | 28-10-2012 | Newcastle 1 Aviniew Eau de boisson
3*™sem 4-11-2012 | 04-11-2012 | Gumboro CEVAC IBDL | Eau de boisson
8 sem. 09-12-2012 | 03-12-2012 | Newcastle2 Aviniew Eau de boisson
8 sem. 10-12-2012 | 06-12-2012 | Bronchite CEVAC bron | Eau de boisson
infectieux 2 120L
10" sem. | 23-12-2012 | 14-12-2012 | Newcastle 3 CEVAC NDK | Injectable
23-12-2012 | 14-12-2012 | Variole aviaire CEVACFPL | Transfixion
14"™°sem 20-01-2013 | 21-01-2013 | Encéphalomyélite | Myélovax Eau de boisson
16 eéme - |03-02-2013 | 03-02-2013 | Gumboro 3 CEVAC Injectable
18*™sem Newcastle 4 NDIBGK
Bronchite
infectieux 3

Le vaccin administré est toujours en association avec les antistress et vitamines
(NEOTERRASPEIN).
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IT1.7 Pathologies rencontrées et traitements administrés :

Tableau 7 : Les pathologies rencontrées et les traitements administrés

Pathologies Date d’apparition Traitements administrés

rencontrées

Colibacillose 1 et 2™ semaine Le Quinospein pendant 3 jours puis
administration de Neoterramycine
(vitamine+ Oxytetracycline) pendant 4 jours

Coccidiose 11éme semaine Le Baycox pendant 2 jours puis
administration  des hépatoprotecteurs
(hepabialcarnitine) pendant 3 jours.

MRC 12éme semaine Baytril pendant 4 jours, Enrocolispein
pendant 4 jours puis administration des
hépatoprotecteurs (hepabialcarnitine)
pendant 3 jours.
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IV Résultats et Discussion

IV.1 Consommation d’aliment :

Les rations alimentaires peuvent étre maintenues ou augmentées, mais elles ne doivent jamais
étre réduites durant la période d’élevage.

quantité d'aliment consommé (kg)
nombre de sujets(n)

Consommation d'aliment =

Tableau 8 : La quantit¢ d’aliment consommeé par sujet et par semaine chez le méle et la
femelle par rapport a la norme

Ageen Normes pour la femelle | Normes pour le male
semaine |Male Femelle

1 ad libitum | Adlibitum | Ad libitum Ad libitum
2 Ad libitum | Adlibitum | Ad libitum Ad libitum
3 45g 31g 33g 38g

4 57¢g 39¢ 39¢ 42¢

5 57g 45¢g 45¢g 47g

6 57¢g 46g 49¢ 53¢

7 57¢ 52¢g 52g 57g

8 6lg 55g 55g 6l1g

9 62g 56g 57¢g 64g

10 62¢g S56g 59¢ 67g

11 64g 58¢g 61g 70g

12 69g 6lg 63g 73g

13 78¢g 63g 65¢g 76g

14 80g 66g 67g 80g

15 84g 69g 69g 84g

16 85¢g 71g 71g 89¢g

17 90g 71g 74g 94g

18 96g 74g 77g 99¢g
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consomation d'aliment
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Figure n° 19 : Evolution de la consommation d’aliment chez le méle par rapport 4 Ia norme.
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Figure n°20 : Evolution de Ia consommation d’aliment chez la femelle par rapport a la norme
Chez le mile :

Pendant les deux premiéres semaines la consommation est ad libitum chez le male et & partir
de la 4éme semaine, on remarque une légére surconsommation qu’est de 57g/sujet par

rapport a la norme qu’est de 42g/sujet, puis se stabilise pendant 4 semaines afin d’améliorer le
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poids et d’éviter une hétérogénéité de cheptel, et a partir de 8¢me semaine 1’évolution de

consommation d’aliment est normale par rapport & la norme (Hubbard, 2004).

Chez la femelle

Sachant que la consommation est ad libitum durant les 2 premiéres semaines, on remarque
qu’a la 3éme semaine, la consommation d’aliment suit un rythme normal par rapport a Ia
norme (Hubbard, 2004), ce rythme va se poursuivre durant toute la période d’élevage, avec
des légeres diminutions non significatives, conséquence d’une distribution d’aliment, bien

maitrisée.
IV.2 Calcul du poids réel moyen de cet échantillon :

Le total des poids; =.Le poids; Xnombre des sujets pesés.
Le total des poids , =.Le poids, Xnombre des sujets pesés
Le total des poids n =Le poids, XN des sujets pesés

Le poids réel moyen =Z des poids/ le nombre des sujets pesés.

Tableau 9 : Les poids des femelles durant la phase d’élevage.

L’age Le poids norme | Le poids réel moyen | L écart
4 semaines 450 460 +10
6 semaines 665 680 +15
7 semaines 760 795 +35
8 semaines 855 914 +59
10semaines 980 1038 +58
12 semaines 1160 1170 +10
13 semaines 1236 1199 -37
14 semaines 1321 1390 +69
17 semaines 1580 1570 -10
18 semaines 1600 1651 +51
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poids de cheptel
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Figure n°21 : Evolution de la vitesse de croissance de la femelle par rapport a la norme
.en fonction de ’4ge.

Tableau 10 : Les poids des males durant la phase d’élevage

L 4ge Le poids norme Le poids réel moyen L’écart
4 semaines 660 740 +80
6 semaines 950 995 +45
7 semaines 1085 1046 -39
8 semaines 1215 1274 +59
10 semaines 1400 1423 +23
12 semaines 1740 1700 -40
13 semaines 1875 1836 -39
14 semaines 1918 1784 -134
17 semaines 2400 2300 -100
18 semaines 2540 2500 -40




Partie expérimentale

Poids du cheptel
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Figure n°22 : Evolution de la vitesse de croissance des méles par rapport a la norme en

Fonction de I’age.

Chez la femelle :

La courbe de la vitesse de croissance des femelles en fonction de 1’4ge par rapport a la courbe
normale (Hubbard, 2004), montre une augmentation linéaire au cours de toute la période

¢levage, ce qui montre qu’il y a une parfaite maitrise de la distribution d’aliment.
Chez le male :

La courbe de la vitesse de croissance des méles en fonction de [’4ge par rapport 4 la courbe
normale (Hubbard, 2004), montre une augmentation presque linéaire au cours de toute la
période d’¢élevage. Cependant, on remarquera, une diminution de poids a la 14éme semaine,
cette chute est due au manque d’appétit durant les 11eme et 12éme semaines respectivement,

périodes d’apparition des maladies de coccidiose et maladies respiratoires chroniques.
IV.3 Calcul du taux d’homogénéité :

On considére que I"'homogénéité est bonne lorsqu’elle est supéricure ou égale 3 75% et

insuffisante lorsqu’elle est inférieure a celle-ci.
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La formule :

Pour obtenir le taux d’homogénéité, on suit les étapes ci-dessous :

Prise d’échantillon représentatif pour la pesée 1% a 2%

Calcul du poids réel moyen de cet échantillon.

Prise de fourchette [poids réel moyen — 10%, poids réel moyen + 10%].

Calcul du nombre de sujets inclus dans cette fourchette et division par I’effectif total de la

pesée.

Tableau 11 : L’homogénéité obtenue durant la phase d’élevage chez la femelle.

L’dge par L homogénéité réelle [L homogénéité réelle Norme

semaine moyenne femelle moyenne méale
4 74% 76% 75%
6 76% 79% 75%
7 79% 81,52% 75%
8 76%% 96,38% 75%
10 84.12% 82,87% 75%
12 80% 84% 75%
13 79% 83,33% 75%
14 94.25% 79,04% 75%
17 84.4% 86% 75%
18 83% 88% 75%
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Figure n°23 : Homogénéité réelle moyenne et norme chez la femelle
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Figure n°24 : Homogénéité réelle moyenne et norme chez le male

Chez la femelle :

La courbe de I’évolution du taux d’homogénéité est supérieure, celle-ci est en dents de scie

par rapport a la norme (Hubbard, 2004).
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On constate qu’au début de I’¢élevage, elle est inférieure a la norme, par la suite, a partir de la
Séme

semaine, on constate une amélioration, due a I’application du systéme skeep day, celui-

ci, ayant pour but d’améliorer le taux d’homogénéité.

Durant la période d’élevage, on a enregistré des taux d’homogénéité importants, qui sont de

1’ordre respectivement de 94.23% et 84%, aux14™™ et18"™ semaines d’4ge.
Chez le male :

La courbe de I’évolution du taux d’homogénéité est supéricure a la norme, celle-ci aussi,

apparait en dents de scie par rapport & la norme (Hubbard, 2004).

On a enregistré un taux d’homogénéité maximum qui est de 96,38% a la 8™ semaine et une

diminution légére qui va jusqu’a la 14éme semaine et qui est de 1’ordre de 79,04%.

D la méme maniere que chez la femelle, cette amélioration est liée a 1’application du systéme

skeep day.
IV.4 Mortalité :

La mortalité refléte la régression de Ieffectif durant le cycle et sa résistance vis-a-vis des
agressions du milieu. C’est un indicateur de la viabilité d’un troupeau. La mortalité est
controlée chaque jour par les travailleurs et enregistrée sur des fichiers techniques a I’entrée
des batiments, ce qui permet de calculer le taux en pourcentage, d’analyser et d’expliquer les

causes, surtout lorsque ce taux dépasse les pourcentages toléré dans un batiment.

Effectif départ— Effectif final
Effectif départ

Taux de mortalité =
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Tableau 12 : La mortalité enregistrée chez le male et la femelle

Age | Effectif début Mortalités Taux demortalit¢ | TRI Norme de
M F M F M F M F mortalité

1 8895 | 63270 114 498 1,28 0,78 5 10 1.13

2 8876 | 62762 192 185 2,16 0,29 0 0 1

3 8584 | 62577 |68 78 0,79 0,11 0 0 0,57

4 8516 | 62499 14 68 0,16 0,11 0 0 1.31

5 8502 | 62431 |20 80 0,23 0,18 0 0 1,31

6 8467 | 62351 15 163 0,21 0,26 5 25 0,19

7 8447 | 62163 10 121 0,09 0,16 0 0 0,19

8 8437 | 62042 |8 57 0,09 0,09 17 0 1,13

9 8412 | 61985 |49 102 0,58 0,18 0 0 1,13

10 [ 8363 61883 |16 90 0,27 0,12 8 7 1,13

11 | 8339 |61786 165 660 1.97 1,34 0 0 1,13

12 | 8174 | 61126 113 1055 1,35 1,72 0 0 113

13 | 8061 | 60071 98 175 1,21 0,29 0 0 1,13

14 | 7958 | 59896 |50 103 0,62 0,16 5 25 1,13

15 | 7903 {59768 |35 104 0,38 0,18 0 0 1,13

16 | 7868 | 59664 |37 101 0,48 0,16 0 0 1,13

17 | 7831 | 59563 |28 59 0,37 0,09 0 0 1,13

18 | 7803 | 59504 |45 61 0,68 0.10 0 15 1

Les tris sont réalisés dans la majorité des cas pour faire des analyses de laboratoire afin de
détecter les maladies suspectes et la réussite de la vaccination en constituant des dossiers

sanitaires de la souche.

—=Taux de mortalite e males femelles
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1 23 45 6 7 8 9 101112131415 16 17 18 19 20 21 22 23 24

Figure n°25 : Norme et taux de mortalité obtenus chez le male et la femelle par semaine
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Chez le male

le taux de mortalité¢ enregistré durant toute la période d’¢levage est supérieur a la norme

&re

(Hubbard, 2004) avec des valeurs élevées a la 1%° semaine, 2™ semaine, 115 et12°™
semaine ,cette mortalité est due a la colibacillose qui a frappé le cheptel au moment de la mise
en place jusqu’a la 2°™ semaine, & la coccidiose qui a atteint également le cheptel alalléme

semaine et aux maladies respiratoires chroniques durant la12éme semaine.

Le taux de mortalité, cumulé chez le mal, est de 12,11%, taux qui est considéré nettement

supérieur a la normale (6%), Cette €lévation montre une mauvaise maitrise des males.
Chez la femelle

Le taux de mortalité enregistré au cours des cing premieres semaines, est en dessous du seuil
toléré et les valeurs élevées enregistrées durant les 11°™° et 12 semaines, sont les

conséquences de la coccidiose et maladie respiratoire chronique.

Le taux de mortalit¢ cumulé chez la femelle est de 5,94%, taux considéré acceptable, par
rapport & la norme qui est de 6% (Hubbard, 2004), ce qui montre une bonne maitrise des

femelles.

L’apparition de ces maladies est due non seulement au stress du transport, 4 la mauvaise mise
en place des poussins males, au stress de vaccination qui a été, réalisée & lalOéme et 11
semaines mais surtout a la litiére mouillée, a la mauvaise aération des batiments, responsable
du manque d’oxygéne et 4 'accumulation des poussiéres et de gaz toxique notamment,

I’ammoniac.




CONCLUSION
ET
RECOMMANDATIONS



CONCLUSION

Notre suivi régulier sur terrain, nous permet de confirmer, qu’un bon résultat en élevage n’est
possible qu’avec un travail sérieux et minutieux, mené par tous les acteurs de la filiére, depuis
le simple surveillant du poulailler, ’aviculteur jusqu’au vétérinaire, sans oublier bien entendu

les grandes institutions responsables de la finalité de ce produit.

Les résultats obtenus nous permettent d’observer une maitrise des batiments d’élevage, en
"occurrence chez les femelles, quand bien méme, quelques écarts ont été observés chez les
males, notamment, lors de I’apparition des coccidioses et colibacilloses qui ne sont autres que

des signes, d’actes de négligences responsables des mortalités enregistrées.

On observera, une maitrise parfaite du poids et de ’homogénéité de la population dans les
batiments mais aussi une bonne prophylaxie appliquée de fagon professionnelle par les

opérateurs.

Il est important de souligner, que le maintien jusqu’ & la fin, d’une litiére propre et d’une
atmosphére agréable dans ces batiments, reste un élément nécessaire et important pour éviter

toutes pertes a ’avenir dans ce centre.

De par les insuffisances et défaillances techniques enregistrées, nous pouvons éviter des
erreurs et négligences qui peuvent nmous économiser, dans le futur beaucoup de pertes

économiques.

Ainsi, pour réussir, des le démarrage un élevage de reproducteurs chair, il faut
systématiquement diminuer les facteurs de stress en assurant une bonne réception des
poussins des la mise en place sans omettre de renforcer la barriére sanitaire en renouvelant

I’eau désinfectante des pédiluves et autoluves.

Ne jamais négliger de changer de litiére si besoin se présente et de nettoyer régulierement les

bacs a eau destinés & 1’abreuvement du cheptel.

Suivre le tableau vaccinal de fagon & ne pas décaler les jours de vaccination et d’assurer le

bon suivi des vaccinations individuelles sous le contrdle du vétérinaire ou du zootechnicien.



Le respect des parametres zootechniques de I’élevage doit &tre maitrisé au maximum, en

I’occurrence la bonne aération des batiments.

Administrer bien entendu, des traitements efficaces pour les différentes pathologies et ce, dés

P’apparition des premiers symptomes.
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