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L’organisation de la 62 >

production se caractérise, a
diverses étapes, par des contréles
qui portent sur le temps de travail,
la productivité, la compétence du
personnel, mais aussi sur
I'observation de certaines régles et
sur la qualité du produit obtenu.
Qu'ils s’effectuent de maniére
traditionnelle ou moderne, ces
contréles semblent bien acceptés et
d’autant mieux qu’ils sont
expliqués, faisant appel a la
responsabilité des salariés.

A
Trait d'union entre la conception et 68
la fabrication, le projeteur a la

responsabilité de la mise en forme
définitive d'un projet. Pour en rendre les
plans assimilables par la production, il doit
faire preuve de créativité et de rigueur
technique. Avec l'arrivée de I'informatique,
I'exercice de ce métier est en train de se
modifier considérablement. Ce qui ne va
pas sans poser des problémes de formation
et d’adaptation aux nouveaux outils.
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Les controles a |'usine : bien

Surtout réputé pour la qualité métallurgique des
soudures obtenues, le procédé TIG se voit souvent
reprocher sa lenteur et ses faibles taux de dépét.
C’est pourquoi on le rencontre encore peu dans
les secteurs de production intensive, hormis les
industries de pointe. C’'est peut-étre parfois un
mauvais calcul car le bon aspect des soudures
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évite dans bien des cas les meulages
ultérieurs.

L’analyseur logique est
< 90 devenu un outil

indispensable pour la mise au
point des applications des micro-
processeurs. |l peut avec grand
profit 8tre associé a d’autres
appareils comme les systéme
de développement. On ne
cherche plus a améliorer ses
performances métrologique
son nombre de voies. En effe
I'accent est mis sur sa simplic
d’utilisation et ses qualités
ergonomiques.
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