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La capacité 3 pomper un béton dépend des frottements A Iinterface
béton-paroi des tuyaux de pompage. Ces frottements sont ligs
directement a la composition de la couche limite formée au contact de la
paroi qui dépend des parametres de composition du béton. Afin de
mettre en évidence cette relation, un appareil appelé "tribométre" 3 béton
a été mis au point et validé dans cette étude. Cet appareil a permis de
mesurer les frottements et déterminer les paramétres de pompage, a
savoir, constante visqueuse et seuil d'interface des bétons choisis. Les
résultats obtenus ont montré le réle primordial joué par les fines de
dimensions inférieures a 0,25 mm sur ces frottements. Les études portant
sur l'influence de différents parametres de composition des bétons ont
permis de dégager suffisamment de résultats pour proposer et valider un
modele de calcul de Ia constante visqueuse, paramétre essentiel qui
conditionne les frottements 3 I'interface. La validation s'applique a tous
les bétons courants sauf 3 ceux qui contiennent trop de gros granulats et
a ceux qui incorporent de la fumée de silice. La précision de ce modeéle est
de I'ordre de +16%.
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