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Le martelage a haute fréquence appliqué aux assemblages
soudés sollicités en fatigue

Au cours de leur fonctionnement, les structures soudées sont soumises a des
sollicitations variables, en raison du caractére cyclique du chargement qui leur est
imposé. Ces sollicitations générent des fissures et accéléerent leur propagation. En
I'absence d'intervention, I'élément sollicité peut rompre.

Pour bénéficier pleinement des caractéristiques des matériaux mis en jeu,
notamment s'il s'agit de structures constituées d'aciers a haute limite d’élasticité, le
recours a un traitement de parachévement est devenu incontournable.

Le martelage & haute fréquence (MHF), une des techniques actuelles les plus
prometteuses, améliore sensiblement la résistance en fatigue d'assemblages
soudés.
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