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LES PRATIQUES

DE LA PERFORMANCE

LE GRAND GUIDE
DES SYSTEMES DE
N
CONTROLE-
COMMANDE
I N DU STR I E Ls Ce guide aborde tous les aspects théoriques,

AUTOMATISME INSTRUMENTATION pratiques des systémes de controle-commande
RESEAUX LOCAUX REGULATION

AUTOMATIQUE

industriels. Les chapitres y sont richement illus-
trés avec des exemples industriels et complétés

avec des exercices pratiques. Ladocumentation
pour chaque chapitre est synthétisée (en moyenne entre 15 et 30 pages). Ce guide décrit les aspects

des systéemes de controle-commande industriels avec la plus grande simplicité qui rend son contenu
accessible ala plus grande partie des techniciens.

Parce que I'instrumentation, les automatismes industriels, les réseaux locaux industriels, la régula-
tion et la supervision ne peuvent étre dissociés dans les systemes industriels, le lecteur de cet ouvrage
trouvera les informations essentielles pour en aborder également les problématiques de conception.

A la lecture de ce guide de référence, le lecteur peut étre en mesure de mettre en ceuvre une solution
pour répondre 4 une problématique de systéme de contréle-commande industriel.

Un guide particuliezrement destiné aux:

e Professionnels de I'industrie dans les domaines de 'instrumentation, les automatismes, I'infor-

matique industrielle, la gestion de projets industriels de controle.

Etudiants des classes de BTS CIRA (Contréle Industriel et Régulation Automatique), MAI (Méca-
nismes et Automatismes Industriels), des IUT pour les filieres Génie Electrique et Informatique
industrielle et en Master/Ecoles d’ingénieur Automatique, Informatique Industrielle.

Cédric SINDJUI

est Ingénieur Projets Automatismes,

Instrumentation & Electricité.
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