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L'objectif de ce travail était la conception et la mise en oeuvre d'une
solution permettant |'automatisation et la supervision du systéme de
pliage en 3 de la machine CEE. Afin d'accomplir cette tache, nous avons
entame une analyse fonctionnelle de ce systéme suite a laquelle une
modélisation fonctionnelle en utilisant le Grafcet a été élaborée. Pour la
mise en oeuvre de l'automatisme, une architecture matérielle basée sur
un APl du type Siemens CPU 315-2 DP, auquel est liée via un Profibus
une périphérie ET200, a été retenue.La programmation de I'AP| est
élaborée en langage LADDER et en utilisant le logiciel « SIMATIC
manager ». Vu les modifications qui sont affectés le systéme nous avons
réalisé un nouveau schéma électrique de cablage. Nous avons poursuivi
ce travail par une interface Homme-Machine pour la supervision du
systéme de pliage en 3 en utilisant le logiciel « WinCC flexible 2008 ».
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