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Sous la direction de Agnés Jullien

Analyse de cycle de vie appliquée
3 un chantier d’entretien routier sur la RN 76

Evaluation technique et environnementale d’une couche
de liaison d’enrobé bitumineux pour différents taux de recyclage

Le concept de développement durable améne a favoriser les pratiques de recyclage des déchets issus de la
route. Cependant, la généralisation de ces pratiques améne des interrogations en matiére de protection de
l'environnement, nécessitant de conduire des évaluations techniques et environnementales couplées. La
méthodologie normalisée d'analyse de cycle de vie (ACV) est adaptée & cette double approche. Une
expérimentation a été réalisée en septembre 2001 sur la chaussée de la RN 76, en appliquant la méthodologie
ACV i l'évaluation du recyclage d'agrégats d'enrobés & différents taux, afin d'en évaluer les impacts sur
l'environnement. Ce chantier a nécessité la collaboration de plus de 50 personnes appartenant a 11 services
différents du réseau de I'équipement.

Les données collectées ne sont pas toutes exploitables. L'inventaire montre que les flux ayant fait I'objet d'une
collecte expérimentale ne sont pas forcément corrélés au taux de recyclage, alors que ceux calculés & partir
de données bibliographiques diminuent. Ceci pose la question de la pertinence du taux de recyclage, et donc
des masses de matériaux, comme paramétre influent. Une compréhension fine des procédés pourrait
permettre de relier les flux & des paramétres autres que la masse des matériaux. Les limites de la méthode
ACV sont également discutées.

he sustainable development concept leads to favour recycling practises of wastes generated from roads.

However, generalization of such practises raises questions about other possible environmental impacts,
which require to conduct coupled technical and environmental assessments. The standard method of Life
Cycle Assessment is well adapted to this coupled approach. An experimental campaign was performed in
September 2001, applying LCA to recycling Reclaimed Asphalt Pavement at different recycling rates, to
assess its environmental impacts. This campaign involved more than 50 persons, belonging to 11 different
services of the scientific network of the French Ministry of Equipment.

Although providing informations, all collected environmental data were not found convertible into inventory
data. Final inventory results show that flows issued from experiments are not simply correlated to the
recycling rate, whereas those issued from literature are linearly correlated. This raises the question of
recycling rate as the main influencing parameter. A fine comprehension of processes could help linking flows
to other parameters that masses of materials. Limits of the LCA method are also discussed.
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