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Cet ouvrage offre une synthese opérationnelle compleéete sur la
fabrication par usinage, en donnant toutes les clés pour :

@ préparer les pieces brutes (moulage, forge, emboutissage et

soudage) ;

¢ choisir les matériaux (formation des copeaux, états de surface,
contraintes résiduelles, usinabilité) ;

e choisir les out
coupe, usure) ;

ils et conditions de coupe (géométrie, fluides de

e contrbler la qualité des pieces usinées (géométrie, formes gauches) ;
e appréhender des techniques spécifiques (rectification, tournage
dur, usinage par électroérosion et électrochimique, découpage).

Un outil de travail indispensable pour les ingénieurs et techniciens
en bureaux d’études, méthodes et production mécanique ainsi que
les enseignants, étudiants et éleves-ingénieurs du domaine.
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